DES AVANTAGES DE MISE 3 ECONOMIE
EN CEUVRE UNIQUES a4 FACILITE

¥el RAPIDITE

Bénéficiez dans le cadre de I'Avis Technique Acopex
Alu de conditions de pose plus économiques et plus
pratiques que celles permises par le CPT 2808*

ENCASTREMENT DES TUBES | ENCASTREMENT DES TUBES
EN CHAPE DE RAVOIRAGE EN CLOISONS ALGNGZ BN SN

1,20 m (ép. cloison 70mm)
ou
1,50 m (ép. cloison 100mm)
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Pose de tubes nus autorisée si Le raccord en sortie de cloison Piquage autorisé dans une méme
T°C<70°C peut étre encastré piéce dans un rayon de 3 m autour

du point de puisage

PIQUAGE EN CHAUFFAGE POSE EN DISSIMULE (PLAFOND) [l REPARATION
VS S
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Piquage autorisé en chape Oui c’est possible ! Réparation du tube en chape
ou en ravoirage possible

*(Cahiers des Prescriptions
Techniques communes de mise
en ceuvre des canalisations en

{%} TH ERMACOME matériau de synthése)
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ACOPEX ALU
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ULTI COMPATIBILITE &
E‘NlQUE SUR LE MARCHE!!

Spécialiste des tubes PER,
THERMACOME étend son offre

de tubes en matériau de synthése
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PHBBAN LES SPECIFICITES

THERMACOME

LES AVANTAGES DES TUBES EN MATERIAU » LA MULTI COMPATIBILITE

DE SYNTHESE ET METALLIQUES REUNIS

» LES CARACTERISTIQUES

VOUS POSSEDEZ DEJA NOS OUTILS
A SERTIR POUR TUBES PEXc ET PB ?

Sertissez I'Acopex Alu sans changer
d’outillage ni acheter de nouvelles méachoires !

o 2 couches externe et interne
en polyéthyléne réticulé par
voie électrophysique PEXc ga-
rantie d’'une solidité mécanique
renforcée

PEX A Loy . v
) VOUS ETES DEJA EQUIPES AVEC D’AUTRES OUTILS A SERTIR?

Acopex Alu est compatible multi-empreinte avec les outils et profils de
sertissage les plus utilisés du marché, TH, H et U selon nos préconisations

o Une couche intermédiaire en
aluminium soudé bord a bord,
qui permet la rigidité du tube,
sa mémoire de forme et son Adhésif Aluminium Adhésif ﬂk LA PROCEDURE DE VERIEICATION DES OUTILLAGES

étanchéité a 'oxygéne

> LES SERVICES

e Seul THERMACOME proposerégulierement des contréles
de pression et d'usure des machoires de ses outils a sertir

Une expertise THERMACOME depuis plus de 35 ans dans les tubes
via ses partenaires distributeurs !

réticulés par voie physique sans aucun additif chimique (PEXc)

e Un SAV avec des des prix et des délais étudiés

» LALTERNATIVE )
AUX CANALISATIONS METALLIQUES o ® LIVRAISON
f A \ e Logistique adaptée pour toujours plus de réactivité.

oL ‘l,
Q@j}?% W Tubes nus en couronnes et en barres, préfourreautés,
pré-isolés du DN16 au DNé63
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7 PRATIQUE

e Alimentation chauffage/sanitaire /\

en apparent ou dissimulé

® Distribution horizontale et verticale " RAPIDITE

e Assemblage sans soudure ni

& FIABILITE flamme

e Grande résistance a la corrosion e Cintrage manuel aisé du tube

e Trés faible coefficient de dilatation e Mémoire de forme




